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Üretim alanlarında uzman mühendis ve teknisyen kadrosuyla Fifagrup Makina; 

CNC Plazma kesim makinaları, 
CNC Oksijen kesim makinaları,
CNC Delme makinaları (Magazin - Manuel),
CNC Boru ve profil kesme makinaları,
Filtre sistemleri.

Özel Ürünler
Otomatik Eğim Sistemli Cnc Plazma Kesme Makineleri
Combo Matkap + Plazma Kesme Makineleri
Plazma + Oksijen Kesme Makinesi İmalatı yapmaktadır.
Fifagrup Makina, sahip olduğu 35 yılı aşkın bilgi ve tecrübesiyle,
kurulduğu günden itibaren saç kesim makinaları konusunda üretim yapan
uzman kadrosuyla bugün 5 kıtada 40’ı aşkın ülkeye ihracat yapmaktadır.
Üretim ve satış sonrası hizmetlerde kaliteye verdiği önem ve zoru başarma
azmi sayesinde kısa sürede dünyanın tercih ettiği öncü kuruluşlardan biri
olmuştur.



Geliştirdiğimiz ve ürettiğimiz tüm ürünler için sözleşmelerde 
yer alan gerekleri ve müşteri isteklerini maksimum 
düzeyde sağlamaktayız. Bu temel politika çerçevesinde 
sürekli gelişmeye açık olan ve mevcut kalite yönetim 
sistemimizin gereklerini, titizlilikle uygulamak suretiyle 
güvenilir ve mükemmel ürünü üretmek, uygunluğunu 
doğrulamak ve müşteriye sunmak en temel amacımızdır.
Şirket içi çalışanlarımızın performans ve mennuniyetini arttırmaya 
yönelik faaliyetlerde bulunurken, müşterilerle de iletişim 
kanallarını tarif ederek bu iletişimin hatasız ile yönetimini 
sağlamak, çağın gerektirdiği modern ve geçerli yöntem ile 
teknoloji, bilgi ve yönetim sistemlerini kullanmak, bu
amaçla gerekli araştırma ve yatırımı yaparak ihtiyaç duyulan
entegrasyonu sağlamak,süreç analizleri ve geliştirme projeleri 
ile çalısanların, doğal davranışına dönüşen sürekli iyileştirme
faaliyetlerini şirket kültürünün önemli bir öğesi olarak sürdürmektir.
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GENEL ÖZELLİKLER

Windows tabanlı CNC Kontrol Ünitesi
Hazır parça programlayabilme
Otomatik Torch yükseklik kontrolü
Manuel yada otomatik kesim seçeneği
Otomatik havalandırma ve duman tahliye sistemi
Sağlam ve yüksek mekanik hassasiyeti : ±0,1mm.
Çarpmaya karşı Torch koruma sistemi
Eksen konumlandırma hassasiyeti : ±0,02mm.
Eksen konumlandırma hızı : 30m/dk (Max.)

OPSİYONLAR
5 Eksen otomatik açılı kesim
Sulu masa dizaynı
Otomatik Nesting Yazılımı

FPL-B SERIES
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Bevel Plasma
FPL-B

SERIES

FPL-B SERIES
FPL-B SERISI

FPL-B SERIES

Kesim kafası X,Y,Z , ROTATE ve TILT eksenlerinde kademeli ve sürekli bevel kesimi yapabilir. Kesimler Hypertherm HPR400XD plazma
kesim sistemiyle siyah saçta 45°+2°’de 50 mm. kalınlığa kadar çıkabilir. Eksenler Harmonic Drive AG’nin patentli ürünü olan Harmonic Drive
motorlar ile hareketlendirilir. Her iki eksende de Harmonic Drive i:50 aktarma oranlı drive motoru kullanılmıştır. Yükseklik Kontrolü Ark Voltaj 
takibi ile hassas vidalı mili,linear kızak içeren modül ve sensörlerle yapılmaktadır. Modül hızı 10.000 mm/dk’ya kadar çıkabilir. Çarpışma 
kontrolü için manyetik ayırma plakaları ve proximity sensör kullanılır. Bu sayede çalısma esnasında torçun çarpma nedeniyle hasar görmesi
engellenir. Tek tuşla her iki eksende kesim kafasının 0 noktasına gitmesi elektronik olarak sağlanır. Harmonic Drive motorlarımız özel tasarlanmış 
kol gövdesi içerisinde monte edildiğinden hasar görmesine karşı tamamen koruma sağlanmıştır.Sürekli açılı kesme islemi Pronest ve Hypertherm 
kontrol yazılımı ile sağlanmaktadır. Hypertherm tarafından sağlanan True Hole teknolojisi bevel ürününde kaliteyi arttırmaktadır.
Bevel kesme kafası üzerine monte edilmiş lazer diyot ile parçanın hassas sıfırlanması sayesinde minimum fire ile hassas kesim yapılabilmektedir.

GENEL ÖZELLIKLER
• Pozisyonlama Hızı 10.000 mm/dk
• Kaldırma Pozisyonlama Hızı 30.000 mm/dk
• Tilt X Pozisyonlama 30.000 mm/dk
• Tilt Y Torç Pozisyonlama Açısı ±45§+2§
• Torç Kaldırma Stroke 300 mm
• Yükseklik Kontrol Hassasiyeti 2dk.açı

YARARLARI
• Sürekli 5 Eksen kesim yapabilme yeteneği
• Karmaşık geometrili parçaların açılı kesilmesi
• Kaynaklı montaj işlemlerinde zaman tasarrufu
• Tek operasyonda hem kesme hem kaynak ağzı açma
işleminin yapılması.
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FPL-T SERIES
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Pipe & Profile Cut
FPL-T

SERIES

Plasma Pipe and Profile Cutting Machine
Plazma Boru ve Profil Kesim Makinası

GENEL ÖZELLİKLER
Hypertherm Edge® Pro CNC ünite

Windows XP işletim sistemi
Otomatik Nesting yazılımı 3D

Güçlü ve hassas mekanik konstriksiyon
ile kolay yükleme ve kesme olanağı

Toz ve duman tahliye sistemili kesim masası
Kesim masası altında tekerlekli çekmeceler

Boru Çapları 30mm-400mm, profiller 200x200mm
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Geliştirdigi ve ürettiği tüm ürünler için sözleşmelerde yer 
alan gerekleri ve müşteri isteklerini maksimum düzeyde 
sağlamaktır. Bu temel politika çerçevesinde sürekli gelişmeye 
açık olan mevcut kalite yönetim sistemimizin gereklerini titizlikle 
uygulamak suretiyle güvenilir ve mükemmel ürünü yaratmak,
uygunluğunu doğrulamak ve müşteriye sunmak en temel 
amacımızdır. Şirket içi çalısan performans ve mennuniyetini 
arttırmaya yönelik faaliyetlerde bulunurken müşterilerlede 
iletişim kanallarını tarif ederek bu iletişimin hatasız yönetimini 
sağlamak, Çağın gerektirdiği modern ve geçerli yöntem, 
teknoloji, bilgi ve yönetim sistemlerini kullanmak, bu amaçla 
gerekli araştırma ve yatırımı yaparak ihtiyaç duyulan entegrasyonu 
sağlamak,Süreç analizleri ve geliştirme projeleri ile çalışanların 
doğal davranışına dönüşen sürekli iyileştirme faaliyetlerini 
şirket kültürünün önemli bir öğesi olarak sürdürmektir.

GENEL ÖZELLIKLER

Aynı iş parçası üzerinde delme ve plazma kesme işlemi
Otomatik takım soğutma ve yağlama sistemi
Endüstriyel CNC ünite 15” dokunmatik ekran
Lineer kızaklı köprü ve Helix kramayerli tahrik sistemi.
Delme kapasitesi : Min. Ø M5 Max. Ø M32 (HSS,UDRILL)
Delme derinligi : 100 mm. Max.
Delme takım kesme hızı : 70-110 m/min.
Delme hızı : 0.1-0.5 mm/rev.
Spindell hızı : 1500 RPM Max.
CNC Pozisyon hassasiyeti : 0,02 mm.
Max. (X&Y) Pozisyon hızı : 15000 mm./min.
Köprü hareket kontrolu : Çift tahrikli, AC Servo sürücüsü
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GENEL ÖZELLİKLER
Aynı iş parçası üzerinde delme ve plazma kesme işlemi
Otomatik takım soğutma ve yağlama sistemi
Endüstriyel CNC ünite 15” dokunmatik ekran
Lineer kızaklı köprü ve Helix kramayerli tahrik sistemi.
Delme kapasitesi : Min. Ø M5 Max. Ø M40 (HSS,UDRILL)
Delme derinligi : 200 mm. Max.
Klavuz çekme kapasitesi : Min. ØM3 Max. ØM24
Delme takım kesme hızı : 70-110 m/min.
Delme hızı : 0.15-0.35 mm/rev.
Spindell hızı : 1500 RPM Max.
CNC Pozisyon hassasiyeti : 0,02 mm.
Max. (X&Y) Pozisyon hızı : 15000 mm./min.
Köprü hareket kontrolü : Çift tahrikli, AC Servo sürücüsü
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Plasma Drill Cut
FPL-DB   SERIES

FPL-DB SERIES
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GENEL ÖZELLİKLER
Aynı iş parçası üzerinde delme ve plazma kesme işlemi
Otomatik takım soğutma ve yağlama sistemi
Endüstriyel CNC ünite 15” dokunmatik ekran
Lineer kızaklı köprü ve Helix kramayerli tahrik sistemi.
Delme kapasitesi : Min. Ø M5 Max. Ø M40 (HSS,UDRILL)
Delme derinliği : 200 mm. Max.
Klavuz çekme kapasitesi : Min. ØM3 Max. ØM24
Delme takım kesme hızı : 70-110 m/min.
Delme hızı : 0.15-0.35 mm/rev.
Spindell hızı : 1500 RPM Max.
CNC Pozisyon hassasiyeti : 0,02 mm.
Max. (X&Y) Pozisyon hızı : 15000 mm./min.
Köprü hareket kontrolü : Çift tahrikli, AC Servo sürücüsü
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Gelistirdiği ve ürettiği tüm ürünler için sözleşmelerde yer alan gerekleri 
ve müşteri istekler ini maksimum düzeyde sağlamaktır. Bu temel pol it ika 
çerçevesinde sürekli gelişmeye açık olan mevcut kalite yönetim sistemimizin 
gereklerini titizlikle uygulamak suretiyle güvenilir ve mükemmel ürünü yaratmak,
uygunluğunu doğrulamak ve müşteriye sunmak en temel amacımızdır.Şirket içi 
çalışan performans ve mennuniyetini arttırmaya yönelik faaliyetlerde bulunurken; 
müşterilerle de iletişim kanallarını tarif ederek bu iletişimin hatasız yönetimini 
sağlamak, Çağın gerektirdiği modern ve geçerli yöntem, teknoloji, bilgi ve yönetim 
sistemlerini kullanmak, bu amaçla gerekli araştırma ve yatırımı yaparak ihtiyaç 
duyulan entegrasyonu sağlamak, Süreç anal iz ler i ve gel işt i rme projeler i 
i le çalışanların doğal davranışına dönüşen sürekli iyi leştirme faaliyetlerini 
şirket kültürünün önemli bir öğesi olarak sürdürmektir.



10 

Plasma - Oxy Cut
FPL-O
SERIES

FPL-O SERIES
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GENEL ÖZELLIKLER
CNC ünitesi
Tanaka - Japon oksijen Torch
Hypertherm IHT yükselik kontrol ünitesi
300 mm. ye kadar kesim yapabilme
Oksijen kesime uygun kesim masası
Otomatik yükseklik kontrolü
Çarpmaya karşı Torch koruma sistemi
Otomatik ateşleme sistemi
Manuel yada otomatik kesim seçeneği
Düşük ve yüksek tavlama seçeneği
Plazma ile birleştirme opsiyonu
Arttırılabilir Oxy Torch ünitesi

OPSIYONLAR
Otomatik Nesting (Parça Yerleştirme) yazılımı
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GENERAL FEATURES
CNC unit.
Tanaka - Japon oxy Torch.
Hypertherm Sensor OHC
Cutting UP TO 300 MM
Special designed table for oxy cut
Auto Height Control
Torch Protection System for any crash
Auto ignition system
Manual or Auto cut selection
Low or High Preheat Selection
Auto Nesting Software
Plasma and oxy combine option.
Oxy Torch unit can be added

GENEL ÖZELLIKLER
CNC ünitesi
Tanaka - Japon oksijen Torch
Hypertherm yükselik kontrol ünitesi
300 mm. ye kadar kesim yapabilme
Oksijen kesime uygun kesim masası
Otomatik yükseklik kontrolü
Çarpmaya karşı Torch koruma sistemi
Otomatik ateşleme sistemi
Manuel yada otomatik kesim seçeneği
Düşük ve yüksek tavlama seçeneği
Otomatik Nesting yazılım paketi
Plazma ile birleştirme opsiyonu
Arttırılabilir Oxy Torch ünitesi
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Kesim kafas ı  X ,Y,Z ,  ROTATE ve TILT eksenler inde kademel i 
v e  s ü r e k l i  b e v e l  k e s i m i  y a p a b i l i r .  K e s i m l e r  H y p e r t h e r m
HPR400XD p lazma kes im s i s temiy le  s iyah  sacta  45°+2° ’de 
50  mm.  ka l ı n l ığa  kadar  ç ı kab i l i r.  Eksen le r  Harmon ic  Dr ive
AG ’ n i n  p a t e n t l i  ü r ü n ü  o l a n  H a r m o n i c  D r i ve  m o t o r l a r  i l e 
h a re ke t l e n d i r i l i r.  H e r  i k i  e k s e n d e  d e  H a r m o n i c  D r i ve  i : 5 0 
aktarma oranlı  drive motoru kullanı lmıştır.  Yükseklik Kontrolü 
Ark Voltaj takibi ile hassas vidalı mili, linear kızak içeren modül
ve  sensör le r l e  yap ı lmaktad ı r.  Modü l  h ı z ı  10 .000 mm/dk ’ya 
k a d a r  ç ı k a b i l i r.  Ç a r p ı ş m a  k o n t r o l ü  i ç i n  m a n ye t i k  a y ı r m a
plaka la r ı  ve  prox imi ty  sensör  ku l lan ı l ı r.  Bu  sayede ça l ı şma 
esnasında torçun çarpma nedeniyle hasar görmesi engellenir.
Tek tuşla her iki eksende kesim kafasının 0 noktasına gitmesi 
e lektronik olarak sağlanır.  Harmonic Drive motorlar ımız özel 
tasar lanmış kol  gövdesi  içer is inde monte edi ld iğinden hasar 
görmes ine  karş ı  tamamen koruma sağ lanmıst ı r.Sürek l i  aç ı l ı 
ke s m e  i ş l e m i  P ro n e s t  ve  H y p e r t h e r m  ko n t ro l  ya z ı l ı m ı  i l e 
sağ lanmaktad ı r.  Hypertherm tara f ından  sağ lanan  True  Ho le 
t e k n o l o j i s i  b eve l  ü r ü n ü n d e  k a l i t ey i  a r t t ı r m a k t a d ı r.  B eve l 
kesme kafası  üzerine monte edi lmiş lazer diyot i le parçanın 
hassas sıfırlanması sayesinde minimum fıre ile hassas kesim yapılabilmektedir.

3D PLAZMA BEVEL KAFA SİSTEMİ

GENEL ÖZELLİKLER

• Pozisyonlama Hızı 10.000 mm/dk
• Kaldırma Pozisyonlama Hızı 30.000 mm/dk
• Tilt X Pozisyonlama 30.000 mm/dk
• Tilt Y Torç Pozisyonlama Açısı ±45.+2.
• Torç Kaldırma Stroke 300 mm
• Yükseklik Kontrol Hassasiyeti 2dk.açı
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GENEL ÖZELLİKLER

Filtre debisi 4000/8000/12.000 m3/h
Basınç 2500 PA
Vantilatör tipi Santrifüj
Motor gücü 5.5 - 7.5 - 11 KW
Hava giris basıncı 7 bar ± 1 bar
Makina ebatları 1400 x 1800 x 2100 mm.
Ağırlık 1400 kg.
Gürültü seviyesi - 75 DB

Kesim masamız, plazma ve oxy-fuel kesim ve kesme sırasında çıkan duman ve cüruarın 
verimli şekilde toplanarak ortamdan uzaklaştırılması ve fıltre edilmesi için özel olarak 

tasarlanmıştır. Kesim masasının en arkasında bulunan pnömatik valerin  makinanın
kendi cnc ünitesinden aldığı pozisyon kodlarına uygun olarak her bölmede en etkili 

emişi yapacak şekilde pnömatik pistonlar  vasıtasıyla açılıp kapanan klape kapakları
ile üretilmiştir. Ayrıca kesim sırasında oluşan cüruarı pratik şekilde boşaltmak 

için tekerlekli çekmeceler veya isteğe göre kovalı sistem olarak imal edilir.
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POWERMAX 45
GENEL KESİM ÖZELLİKLERİ
General Cutting Features
Tavsiye Edilen / Recommended 12mm
Kenardan Giriş / Input to Edge 25mm
Patlama / Explosion 12mm

POWERMAX 65
GENEL KESİM ÖZELLİKLERİ
General Cutting Features
Tavsiye Edilen / Recommended 20mm
Kenardan Giriş / Input to Edge 32mm
Patlama / Explosion 16mm

POWERMAX 105
GENEL KESİM ÖZELLİKLERİ
General Cutting Features
Tavsiye Edilen / Recommended 32mm
Kenardan Giriş / Input to Edge 50mm
Patlama / Explosion 22mm

POWERMAX 85
GENEL KESİM ÖZELLİKLERİ
General Cutting Features
Tavsiye Edilen / Recommended 25mm
Kenardan Giriş / Input to Edge 38mm
Patlama / Explosion 20mm

POWERMAX 125
GENEL KESİM ÖZELLİKLERİ
General Cutting Features
Tavsiye Edilen / Recommended 38mm
Kenardan Giriş / Input to Edge 57mm
Patlama / Explosion 25mm
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HPR 400XD, alternatifsiz HyDefınition
kesim kalitesini yarı maliyetine sunmaktadır.

Hypertherm, müşterilerine güvenebilecekleri olaganüstü performansı sunmak
amacıyla 75’den fazla patentli plazma teknolojisini geliştirmek için kırk

yıldan uzun zaman harcamıştır. Tüm dünyada satılan binlerce
HyPerformance Plasma sistemi ile HPR ürün ailesi, en tutarlı kesim kalitesi,
en yüksek üretkenlik, en düşük işletim maliyeti ve eşsiz güvenilirlik isteyen

müşterilerin plazma sistemi tercihi haline gelmiştir.

Ana avantajları
Üstün kesim kalitesi ve tutarlılığı

HyPerformance Plasma, ince detaylı parçaları üstün kalite ve tutarlılıkla
keserek ikinci işlem maliyetini ortadan kaldırır.

Patentli HyDefınition® teknolojisi plazma arkını 80 mm’ye kadar daha güçlü
hassasiyette kesme için hizalar ve odaklar.

Patentli sistem teknolojileri, piyasadaki diğer sistemlerden daha uzun süre
daha tutarlı kesim kalitesi sunar.
En yüksek düzeyde üretkenlik

HyPerformance Plasma, en üst düzeyde üretkenlik için yüksek kesme
hızlarını, hızlı işlem döngüsünü, çabuk değiştirmeleri ve yüksek güvenilirliği

bir araya getirir.
En düşük düzeyde işletim maliyeti

HyPerformance Plasma, işletim maliyetini azaltır ve karlılığı artırır.
Patentli LongLife® teknolojisi sarf malzemesi ömrünü önemli ölçüde artırır ve

daha uzun süre tutarlı HyDefınition® kesim kalitesi sağlar.
Eşsiz güvenilirlik

Kırk yılın üzerindeki deneyim ile desteklenen yoğun testler, güvenebileceğiniz
Hypertherm kalitesini garanti etmektedir.
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YEDEK PARÇA VE TEKNİK DESTEK
• Fifagrup makina teknik servis ekibi, yazılımsal sorunlara uzaktan erişim sağlayarak çözüm

sunabilmektedir. Makine yazılımı güncelleme, nesting kaynaklı hatalar ve program kurulumları dahil
sorunlar uzaktan erişim sağlayarak, incelenerek çözüme ulaştırılır.

• Sistemdeki tüm ürünlerde uluslararası ileri teknolojiler kullanılmaktadır.
Gerek duyulduğunda tüm dünya da kolay ulaşılabilir yedek parça ağı ile çok kısa sürede yedek parça

temini ile makineniz minimum bekleme süresi ile çalışır hale gelecektir.

SÜREKLİ, VERİMLİ VE KALİTELİ ÜRETİMİ SAĞLAMAYI İLKE EDİNEN NİTELİKLİ
SERVİS EKİBİMİZ İLE BİRLİKTE HİZMETİNİZDEYİZ.
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Technical Data

Mains voltage*
Cutting current
Marking current
Duty cycle
Cutting range

Plasma gases
Marking gases
Dimensions ( L x W x H )
Mass

Plasma machine torch
Quick change head

* Other voltages and frequencies on request.

Maximum
Recommended
Piercing

*
*
*

3x 400V, 50 Hz
35-130A
10- 50 A
100 %

40 mm
1-32 mm
25 mm

02 , Ar/H2 , N2 , air
Ar, N2

1,030x570x1,260mm
266 kg

Percut 2000
Percut 4000

Smart Focus 130 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400

Technical Data

Mains voltage*
Cutting current
Marking current
Duty cycle
Cutting range

Plasma gases
Marking gases
Dimensions ( L x W x H )
Mass

Plasma machine torch
Quick change head

* Other voltages and frequencies on request.

Maximum
Recommended
Piercing

*
*
*

3x 400V, 50 z
35-200A
10- 50 A
100 %

60 mm
1-40 mm
30 mm

02 , Ar/H2 , N2 , air
Ar, N2

1,030x680x1,450mm
388 kg

Percut 2000
Percut 4000

Smart Focus 130 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400
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Technical Data

Mains voltage*
Cutting current
Marking current
Duty cycle
Cutting range

Plasma gases
Marking gases
Dimensions ( L x W x H )
Mass

Plasma machine torch
Quick change head

* Other voltages and frequencies on request.

Maximum
Recommended
Piercing

*
*
*

3x 400V, 50 Hz
35-300A
10- 50 A
100 %

80 mm
1-60 mm
40 mm

02 , Ar/H2 , N2 , air
Ar, N2

1,030x570x1,260mm
488 kg

Percut 4000
Percut 4000

Smart Focus 130 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400

Technical Data

Mains voltage*
Cutting current
Marking current
Duty cycle
Cutting range

Plasma gases
Marking gases
Dimensions ( L x W x H )
Mass

Plasma machine torch
Quick change head

* Other voltages and frequencies on request.

Maximum
Recommended
Piercing

*
*
*

3x 400V, 50 Hz
35-400A
10- 50 A
100 %

100 mm
1-70 mm
50 mm

02 , Ar/H2 , N2 , air
Ar, N2

1,030x570x1,260mm
563 kg

Percut 4000
Percut 4000

Smart Focus 130 Smart Focus 200 Smart Focus 300 Smart Focus 400
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Consumable overview

Smart Focus 400
FlowControl-300 - Percut4000
mild steel
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Consumable overview

Smart Focus 400
FlowControl-300 - Percut 4000
mild steel






